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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, dass das Erzeugnis fur lhren Ver-
wendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht Gegenstand
dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Gewahrleistung; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder
Veranderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muss im Falle der Weiter-
lieferung unseres Produktes — sei es einzeln oder als Teil einer Maschine — mitgegeben werden, da-
mit sie dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen
e Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

o Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten Vertretungen
vorgenommen werden.

o Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort auflder Betrieb zu nehmen und wir sind oder eine autorisierte
Vertretung ist zu informieren.

e Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.
e Umlaufende Teile mussen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Beruhren gesichert werden.

e Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort guiltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.
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1. Allgemeines
1.1 Funktion:

Mit den Konus-Spannelementen RWK 500 werden Wellenenden durch Reibschluss spielfrei mit-
einander verbunden. Damit werden Drehmomente oder Axialkrafte Ubertragen.

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise:

Achtung! Verletzungsgefahr!

Wahrend die Verbindung uml&uft, dirfen sich keine Kdrperteile, Haare, Klei-
dungsteile oder Gegenstande anderer Art im Bereich der umlaufenden
Schraubenkopfe befinden.

2. Aufbau und Wirkungsweise

Konus-Spannelemente RWK 500 bestehen aus einem geschlitzten Innenring 1 mit Au3enkegel,
einem Druckflansch 2 mit Innenkegel, einem Gewindeflansch 3 mit Innenkegel, sowie mehreren
Spannschrauben 4. Durch Anziehen der Spannschrauben werden Druckflansch und Gewinde-
flansch gegeneinander gezogen. Dabei entstehen mittels der Kegelflachen radiale Spennkréfte,
deren Héhe vom Anzugsmoment der Spannschrauben, dem Kegelwinkel sowie den Reibungs-
werten an Schrauben und Kegelflachen abhangig ist. Die radialen Spannkrafte pressen den In-
nenring auf die Welle und bewirken in den Kontaktflachen einen Reibschluss. Hierdurch kann ein
Drehmoment und/oder eine Axialkraft zwischen Welle und Nabe Ubertragen werden.

3. Schnittbild und Teileliste

Ty
Pos. | Bezeichnung
\ 1 |Innenring
1 2 | Druckflansch
3 | Gewindeflansch
3 4 | Spannschraube

4. Bestimmungsgemaller Gebrauch

Die Konus-Spannelemente RWK 500 sind fiir den Einbau zwischen zwei Wellenenden bestimmt.
Sie sind ausschlieflich fir das reibschlissige Kuppeln zweier Wellenenden konzipiert um Dreh-
momente und/oder Axialkrafte zu Ubertragen. Jede andere Verwendung gilt als nicht bestim-
mungsgemal’. Fur hieraus entstehende Schaden haften wir nicht; das Risiko hierfur

tragt allein der Anwender.

5. Unzuléssiger Gebrauch

Die Konus-Spannelemente RWK 500 sind nicht geeignet:
o flir das Befestigen von Hohlwellen direkt auf Voll- oder Hohlwellen oder
¢ als drehmomentbegrenzendes Sicherheitselement.
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6. Anlieferungszustand
Die Spannelemente sind in eine vor Korrosion schitzende Verpackung eingeschlagen.
7. Technische Voraussetzungen fir den sicheren Betrieb
Um die volle Ubertragung der Drehmomente und/oder Axialkréfte zu gewahrleisten, diirfen die
Toleranzen an den Pressflachen
o fUr die Wellen nicht gréber als Toleranzklasse h8
ausgefuhrt sein.
Aulerdem muissen die Oberflachen an den Pressflachen der Wellen einen Mittenrauwert von
Ra £ 3,2 ym haben.
Die Wellen mussen aus Werkstoffen mit folgenden mechanischen Eigenschaften gefertigt sein:
e E-Modul ca. 170 kN/mm?2
Die Wellenenden muissen L4, die tragende axiale Breite des Druck- bzw. Gewindeflansches, je-
weils mindestens tberdecken.
8. Montage
8.1 Kontaktflachen an den Wellenenden sorgfaltig reinigen.
8.2 Spannelement leicht eindlen.
Kein Ol mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen
und kein Fett verwenden!
8.3 Spannschrauben um einige Gewindegange herausdrehen.
8.3 Spannelement auf die zu koppelnden Wellenenden schieben.
8.4 Spannschrauben von Hand lber Kreuz anziehen Spannelement dabei so ausrichten, dass
Druck- und Gewindeflansch planparallel zueinander stehen.
8.5 Spannschrauben im Uhrzeigersinn mit einem auf das Anzugsmoment M; eingestellten
Drehmomentschlissel anziehen.
Die Spannschrauben sind gleichmafig um jeweils ¥4 Umdrehung in mehreren
Umléaufen anzuziehen. Der Vorgang ist so lange zu wiederholen, bis sich beim
Nachziehen mit dem vollen Anzugsmoment Ms keine Schraube mehr dreht.
Fehlende oder beschéadigte Spannschrauben nur durch gleiche Schrauben mit
der Gite 12.9 ersetzen!
9. Demontage

9.1 Spannschrauben der Reihe nach in mehreren Stufen gleichmaRig I6sen, um damit ein Ver-
kanten von Druckflansch und Gewindeflansch zu vermeiden

Spannschrauben dabei auf keinen Fall vollstdndig aus den Gewindebohrun-
gen herausdrehen, da sonst Unfallgefahr besteht!

9.7 Bei wieder verwendbaren Spannelementen alle Kontaktflachen sowie die Gewinde der
Spannschrauben und die Auflageflachen der Schraubenkopfe leicht eindlen.

Kein Ol mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzuséatzen
und kein Fett verwenden.
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10. Wartung

Die Konus-Spannelemente RWK 500 sind wartungsfrei. Wahrend des Betriebs ist es jedoch mdg-
lich, dass in der Verbindung Setzerscheinungen auftreten. Wir empfehlen daher, den Anzug der
Spannschrauben im Rahmen der Wartungsintervalle der Maschine zu Gberprtfen.

11. Anzugsmomente Mg

Grole Spannschrauben |  Anzugsmoment
dxD M
[mm] [Nm]

14 x 45 M 6 16
15x 45 M 6 16
16 x 45 M 6 16
17 x 45 M 6 16
18 x 50 M 6 16
19x 50 M 6 16
20x 50 M 6 16
22x 55 M 6 16
24 x 55 M 6 16
25x 55 M 6 16
28 x 60 M 6 16
30x 60 M 6 16
32x 75 M 8 37
35x 75 M 8 37
38x 75 M 8 37
40x 75 M 8 37
42 x 85 M 8 37
45x 85 M 8 37
48 x 90 M 8 37
50x 90 M 8 37
55x 95 M 8 37
60 x 100 M 8 37
65 x 105 M 8 37
70 x 115 M 10 73
75x120 M 10 73
80 x 125 M 10 73
90 x 135 M 10 73
100 x 155 M 12 126




