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Wichtig

Vor Einbau und Inbetriebnahme des Produktes ist diese Einbau- und Betriebsanleitung sorgfaltig
durchzulesen. Hinweise und Gefahrenvermerke sind besonders zu beachten.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung gilt unter der Voraussetzung, daBB das Erzeugnis fir lhren Ver-
wendungszweck richtig ausgewahlt ist. Auswahl und Auslegung des Produktes sind nicht Gegen-
stand dieser Einbau- und Betriebsanleitung.

Wird diese Einbau- und Betriebsanleitung nicht beachtet oder falsch interpretiert, so erlischt jegliche
Produkthaftung und Garantie; dasselbe gilt auch bei Zerlegung oder Veranderung unseres Produktes.

Diese Einbau- und Betriebsanleitung ist sorgfaltig aufzubewahren und muB im Falle der Weiterliefe-
rung unseres Produktes - sei es einzeln oder als Teil einer Maschine - mitgegeben werden, damit sie
dem Benutzer zuganglich gemacht wird.

Sicherheitsinformationen

e Einbau und Inbetriebnahme unseres Produktes darf nur durch geschultes Personal erfolgen.

e Reparaturarbeiten dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten Vertretungen
vorgenommen werden.

e Wenn ein Verdacht auf Fehlfunktion vorliegt, ist das Produkt bzw. die Maschine, in dem es ein-
gebaut ist, sofort auBer Betrieb zu nehmen und wir sind oder eine autorisierte
Vertretung ist zu informieren.

e Bei Arbeiten an elektrischen Komponenten ist die Spannungsversorgung auszuschalten.

e Umlaufende Teile missen vom Kaufer gegen unbeabsichtigtes Berthren gesichert werden.

e Bei Lieferungen ins Ausland sind die dort giltigen Sicherheitsbestimmungen zu beachten.

Kontakt: &5 E]
Edmayr Antriebstechnik GmbH - 'ﬁ% D MAYR

Thalham 20, 4880 St. Georgen/Attg. =]’
T:+43 7667 6840 F:+43 7667 20070

office@edmayr.at www.edmayr.at ANTRIEBSTECHNIK
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1. Aligemeines
1.1 Funktion:

Mit den Konus-Spannelementen RLK 400 werden Maschinenteile auf Wellen reibschlissig spiel-
frei befestigt um Drehmomente, Quer- und Langskréafte zu Ubertragen.

Das Konus-Spannelement RLK 401 ist speziell fiir die Verhéltnisse, die bei der Befestigung von
Fdrderbandtrommeln auftreten konzipiert.

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise:

Achtung! Verletzungsgefahr!
A Wahrend die Verbindung umlauft, diirfen sich keine Korperteile, Haare,

Kleidungsteile oder Gegenstande anderer Art im Bereich der umlaufenden
Schraubenkoépfe befinden.

2. Aufbau und Wirkungsweise

Die Konus-Spannelemente RLK 400 und RLK 401 bestehen aus zwei doppelkegeligen Spann-
ringen 4 + 5 mit je einer geschlitzen Innen- und AuBenkonushilse 1 + 2 und einer entsprechen-
den Anzahl Spannschrauben 6; die Konushilsen sind mit einem Stegring 3 in ihrer axialen Posi-
tion zueinander fixiert. Durch Anziehen der Spannschrauben 6 werden die konischen Ringe axial
verspannt. Damit wird nach Uberwindung des Passungsspiels eine hohe radiale Anpresskraft
zwischen Spannelement und Nabe bzw. Spannelement und Welle erzeugt, die den Reibschluss
zwischen Welle und Nabe bewirkt.

3. Schnittbild und Teileliste

0s. | Bezeichnung
AuBere Konushiilse
Innere Konushilse
Stegring

Vorderer Spannring
Hinterer Spannring

x%@%_ Spannschraube
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4. BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Konus-Spannelemente RLK 400 und RLK 401 sind fir den Einbau zwischen der Welle und
der Nabenbohrung bestimmt. Sie sind ausschlieBlich fir die reibschlissige Befestigung von Na-
ben bzw. Férderbandtrommeln auf Wellen konzipiert um Drehmomente und Axialkrafte zu Uber-
tragen. Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fir hieraus entstehende
Schéaden haften wir nicht; das Risiko hierflr tragt allein der Anwender.
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5.

Unzulassiger Gebrauch

Die Konus-Spannelemente RLK 400 und RLK 401 sind nicht geeignet:
e fir das Befestigen von Hohlwellen direkt auf Vollwellen
e als drehmomentbegrenzendes Sicherheitselement.

Anlieferungszustand

Die Spannelemente werden in entspanntem Zustand geliefert, d. h. der vordere Spannring 4 ist
durch die beiden in die Abdriickgewindebohrungen eingeschraubten Spannschrauben 6 geldst.
Die Spannelemente sind in eine vor Korrosion schitzende Verpackung eingeschlagen.

Technische Voraussetzungen fiir den sicheren Betrieb

Um die volle Ubertragung der Drehmomente und Axialkréfte zu gewahrleisten, diirfen die Pas-
sungen an den Pressflachen

e flr die Wellen nicht gréber als Toleranzklasse h8

e und fur die Nabenbohrungen nicht gréber als H8

ausgefihrt sein.
AuBerdem missen die Oberflachen an den Pressflachen von Welle und Nabe eine mittlere Rau-
tiefe R; <16 pum haben.

Montage

8.1 Alle Spannschrauben — bis auf die beiden sich in den Abdriickgewindebohrungen befinden
den — um einige Gewindegange herausdrehen.

8.2 Durch Druck auf die Képfe der Spannschrauben die Kopfauflageflachen an den vorderen
Spannring 4 anlegen; damit wird erreicht, dass der hintere Spannring 5 gel6st wird.

8.3 Spannelement leicht eindlen.

0 Kein Ol mit Molybdindisulfid- oder Hochdruckzusitzen und kein Fett verwenden!

8.4 Spannelement in die Nabe des zu verspannenden Teils einsetzen und auf die Welle schie-
ben. Dabei nur Druck auf die am vorderen Spannring anliegenden Spannschraubenkdpfe
ausuben.

8.5 Die beiden Schrauben aus den Abdriick-Gewindebohrungen herausdrehen und wieder in
die daneben liegenden Spanngewindebohrungen eindrehen.

8.6 Spannschrauben von Hand (ber Kreuz anziehen, Nabe dabei ausrichten.

Hinweis: Wahrend der Montage werden Welle und Nabe fiir die liberwiegende
0 Anzahl der Anwendungen ausreichend zentriert, sofern Welle und/oder Nabe

radial frei beweglich sind. Fiir Anwendungen, bei denen eine verbesserte Zentrie-

rung gefordert wird, sind besondere MaBnahmen notwendig; siehe Kapitel 9.

8.7 Spannschrauben mit Drehmomentschliissel in mehreren Stufen Gber Kreuz mit halbem
Anzugsmoment Mg anziehen. Danach in mehreren Stufen Uber Kreuz mit dem vollem An-
zugsmoment Mg anziehen.

8.8 Spannschrauben im Uhrzeigersinn der Reihe nach mehrmals mit dem vollen Anzugsmo-
ment nachziehen.
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0 Der Anzugsvorgang ist erst dann beendet, wenn sich beim Nachziehen mit
dem vollen Anzugsmoment M keine Schraube mehr dreht.

A Fehlende oder beschadigte Spannschrauben nur durch gleiche Schrauben
mit der Gute 12.9 ersetzen!

9. Montage mit verbesserter Zentrierung

9.1 Das Spannelement bis Punkt 8.6 gemaB Montageanleitung montieren.

9.2 Den vorderen Spannring 4 und — sofern sichtbar — den hinteren Spannring 5 parallel zu
den Stirnflachen des Innen- und AuBenrings ausrichten, so dass die beiden Konusringe
parallel, ohne Taumelschlag, eingebaut sind. Zur Kontrolle den Abstand (Spalt) zwischen
Welle und Nabe an mehreren Stellen des Umfangs auf gleiches MaB3 Gberprtfen.

Hinweis: Bei auftretender Exzentrizitat, die Schraube, welche dem

0 geringsten SpaltmaB am nachsten liegt, solange weiter anziehen bis sich ein
gleichméaBiges SpaltmaB am Umfang ergibt. Gegebenenfalls miissen die
Schrauben, welche in der Nahe des groBten SpaltmaBes liegen, wieder
geringfiigig gelést werden.

9.3 Die Spannschrauben mit einem auf das Anzugsmoment Mg eingestellten Drehmoment-
schlUssel gleichmaBig um je ¥4 Umdrehung in mehreren Umlaufen anziehen um die
parallele Ausrichtung der Konusringe zu erhalten. Dabei kontinuierlich den Spalt zwischen
Nabe und Welle am Umfang auf gleichmaBiges MaB kontrollieren und gegebenenfalls ge-
man obigem Hinweis ausrichten.

9.4 Wenn sich beim Nachziehen mit dem vollen Anzugsmoment M keine Schraube mehr
dreht, ist die Montage beendet.

Achtung:

A Sind Welle und/oder Nabe nicht radial frei beweglich, so entstehen
erhebliche Spannungen, da das Spannelement die Zentrierung gegen den
auBeren Widerstand ausfiihrt. Beschadigungen an Welle, Nabe und
Spannelement kénnen die Folge sein.

10. Demontage

10.1 Spannschrauben Uber Kreuz um einige Gewindegénge herausdrehen.

10.2 Soviel Spannschrauben, wie Abdriickgewinde im vorderen
Spannring 4 vorhanden sind herausschrauben und in die
Abdrick-Gewindebohrungen eindrehen, bis sie am Stegring 3
anstofBen.

Hinweis: Um die Demontage zu erleichtern, kénnen die
Stirnflachen an den Gewindeenden der Abdriickschrauben plan
geschliffen und gefettet werden. Hierdurch wird die Verlust-
reibung vermindert.

10.3 Schrauben in den Abdriick-Gewindebohrungen gegenlberliegend versetzt in mehreren Stu-
fen gleichmaBig anziehen, bis sich der vordere Spannring 4 16st. Den Ring herausnehmen.
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10.4 Spannschrauben aus dem vorderen Spannring 4 herausdrehen
und mit der Hand in die GewindelGcher des Stegrings 3 ein- I : 4
schrauben, bis sie am hinteren Spannring 5 anstoBen.

10.5 Schrauben in den Abdrick-Gewindebohrungen des Stegrings 3
gegeniberliegend versetzt in mehreren Stufen gleichmaBig an-
ziehen, bis sich der hintere Spannring 5 I6st. Das Spann-element
zusammen mit dem Maschinenteil von der Welle abziehen. Bl

0 Hinweis: Bei Anwendung in Sacklochbohrungen oder an Wellenschultern
muB gewahrleistet sein, dass bis Wellendurchmesser 100 mm mindestens
7 mm axialer Freiraum und ab Wellendurchmesser 115 mm mindestens
15 mm axialer Freiraum fiur die Demontage des hinteren Spannrings 5
vorhanden ist.

11. Wartung

Die Konus-Spannelemente RLK 400 und RLK 401 sind wartungsfrei. Wahrend des Betriebs ist es
jedoch mdglich, dass in der Verbindung Setzerscheinungen auftreten. Wir empfehlen daher, den
Anzug der Spannschrauben im Rahmen der Wartungsintervalle der Maschine zu Uberprifen.
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12. Anzugsmomente M,
Baureihe RLK 400

Baureihe RLK 401

dxD Anzugsmoment Mg dxD Anzugsmoment Mg
[mm] Spannschrauben [Nm] [mm] Spannschrauben [Nm]
45x 75 M 8 35 70 x 110 M 10 45
48 x 80 M 8 35 75x115 M 10 45
50x 80 M 8 35 80x120 M 10 45
55x 85 M 8 35 85 x 125 M 10 45
60 x 90 M 8 35 90 x 130 M 10 45
65 x 95 M 8 35 95 x 135 M 10 45
70 x 110 M 10 71 100 x 145 M 10 45
75x115 M 10 71 110 x 155 M 10 45
80 x 120 M 10 71 120 x 165 M 10 45
85 x 125 M 10 71 130 x 180 M12 87
90 x 130 M 10 71 140 x 190 M12 87
95 x 135 M 10 71 150 x 200 M12 87
100 x 145 M12 121 160 x 210 M12 87
110 x 155 M12 121 170 x 225 M 12 87
120 x 165 M12 121 180 x 235 M 12 87
130 x 180 M 14 195 190 x 250 M 12 87
140 x 190 M 14 195 200 x 260 M 12 87
150 x 200 M 14 195 220 x 285 M 14 158
160 x 210 M 14 195 240 x 305 M 14 158
170 x 225 M 16 300 260 x 325 M 14 158
180 x 235 M 16 300 280 x 355 M 16 207
190 x 250 M 16 300 300 x 375 M 16 207
200 x 260 M 16 300 320 x 405 M 16 207
220 x 285 M 16 300 340 x 425 M 16 207
240 x 305 M 16 300
260 x 325 M 16 300
280 x 355 M 20 580
300 x 375 M 20 580
320 x 405 M 20 580
340 x 425 M 20 580
360 x 455 M 22 780
380 x 475 M 22 780
400 x 495 M 22 780
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