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FREILAUFE

KOMPLETTFREILAUFE

Komplettfreilaufe sind kugelgelagerte und
abgedichtete Freilaufe. Sie werden 6lgefillt und
montagefertig geliefert.

Sie werden eingesetzt als:

* Rucklaufsperren
« Uberholfreilaufe
e Vorschubfreilaufe

ANBAUFREILAUFE

Anbaufreilaufe sind Klemmesttickfreilaufe ohne
eigene Lagerung und Schmierung. Die
Klemmsttickabhebung X sorgt fur verschleil3freien
Leerlaufbetrieb bei schnell drehendem Innenring.

Sie werden eingesetzt als:

* Rucklaufsperren
+  Uberholfreilaufe

EINBAUFREILAUFE

Der Aul3enring wird in das kundenseitige Gehéuse
eingepresst. Dadurch sind kompakte, platzsparende
Einbauldsungen maoglich. Sie haben
Kugellagerabmessungen, sind fettgefullt

und wartungsfrei.

Sie werden eingesetzt als:

* Rucklaufsperren
«  Uberholfreilaufe



TECHNISCHE DATEN AUSFUHRUNGEN

Freilaufe erfullen ihre Funktion véllig
automatisch. Es ist keine mechanische oder
hydraulische Betatigungseinrichtung erforderlich.

* Nenndrehmomente bis 365.000 Nm

» Standardbohrungen bis 320 mm

» vollstandig gekapselt lieferbar

* mit eigener Lagerung

* mit integrierter Kupplung lieferbar

* Edelstahlausfiihrung mdglich

* Sonderbohrungen auf Anfrage

- Anbau mittels PaRfederverbindung Standard Flansch
* Anbau mittels Schraubverbindung

* Anbau mittels Pressverbindung

Hebelarm Kupplung

EINSATZGEBIETE

Rucklaufsperren Uberholfreilaufe Vorschubfreilaufe

Getriebe Geblase Verpackungsmaschinen

Elektromotoren Ventilatoren Abfillanlagen

Getriebemotoren Pumpen Textilmaschinen

Becherwerke Generatoren Druckmaschinen

Schragférderbander Textilmaschinen Samaschinen

Geblase Druckmaschinen

Ventilatoren Rollengéange

Pumpen

Kompressoren

Elevatoren
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INDUSTRIE - BREMSEN

BREMSZANGEN

Ringspann Scheibenbremsen bendtigen
minimalen Einbauraum. Der maximalen
Scheibengrol3e ist durch die offene Bauweise
keine Grenze gesetzt.

Sie werden eingesetzt als:

» Stoppbremsen
* Regelbremsen
* Haltebremsen

BREMSSATTEL

Ringspann Bremssattel zeichnen sich durch kurze
Reaktionszeiten aus. Durch die gro3e Belagflache
resultiert eine geringe Flachenpressung mit
geringem Belagverschlei3. Dadurch kein gro3er
Wartungsaufwand.

Sie werden eingesetzt als:

» Stoppbremsen
* Regelbremsen
* Haltebremsen

FESTSTELL -
KLEMMEINHEITEN

Feststelleinheiten fixieren Bewegungen in beide
Richtungen entlang einer Stange. Die Klemmkraft
wird meist Uber Federn aufgebracht (FAIL SAFE).
Gel6st wird pneumatisch oder hydraulisch.

» Stangendurchmesser 10-250 mm
*  Klemmkréfte bis 1.500 kN (150 to)



TECHNISCHE DATEN AUSFUHRUNGEN
Die Bremsen kénnen handbetatigt, federbetéatigt,
pneumatisch oder hydraulisch und
elektromagnetisch betatigt bzw. gellftet werden.
* max. Bremsmomente bis 340.000 Nm
* max. Klemmkraft bis 200.000 N
* Bremsscheibendicke variabel
» korrosionsgeschutzte Ausflihrung
* rechte oder linke Ausflihrung
OPTIONEN:
» elektronische Verschleil3liberwachung Handrad Zugkabel
* Naherungsschalter Bremse ein/aus
» automatische Belagverschlei3nachstellung
» Sintermetallbelage
* Sonderbremsscheiben nach Zeichnung
* Hydraulikaggregat
Pneumatik Hydraulik elektrisch

EINSATZGEBIETE ZUBEHOR

Bremsen Klemmeinheiten

X o
Aufzugs- und Hydraulische Pressen % %
Fahrtreppenbau Spritzgussmaschinen 3 3
Bandantriebe Prufstande 3, ]
Montagestationen Hydraulische Aufzlige & ]
Prifstande Biegepresse %' g‘
Baumaschinen Hubarbeitsbiihnen ™ T
Abwickler Werkzeugmaschinen
Kranbau Buhnenhubpodien
Windkraftanlagen

Verseilmaschinen
Ventilatoren
Kabel und
Drahtproduktion

Verpackungsmaschinen
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* VerschleiRliberwachung

*  Bremshebel
*  Zugkabel



SPANNSATZE - WELLE-NABE-VERBINDUNGEN

OPTIONAL ROSTFREI

OPTIONAL ROSTFREI

OPTIONAL ROSTFREI

SPANNSATZE

Die Drehmomentiubertragung erzeugen
Kegelflachen, die mittels Spannschrauben
aufeinandergezogen werden.

*  Wellendurchmesser von 6 — 1.000 mm
* spielfreie Verbindung

» keine Kerbwirkung

» kein Passungsrost

* keine Pal3feder

* geringe Gesamtkosten

SCHRUMPFSCHEIBEN

Schrumpfscheiben sind Auf3enspannver-
bindungen zur spielfreien Befestigung von
Hohlwellen oder Naben auf Wellen.

» zweiteilige und dreiteilige Ausfiihrung

» zentriert die Nabe zur Welle

» keine axiale Verschiebung beim
Spannen

STERNSCHEIBEN

Eine aufzubringende axiale Betatigungskraft
wird Uber die Sternscheibe in eine vielfach
hohere Radialkraft Ubersetzt.

« fUr haufiges Losen und Spannen
* sehr kurze axiale Bauform
e bis Wellendurchmesser 120mm



WELLENKUPPLUNGEN

LA — KUPPLUNG AUSFUHRUNGEN

Drehstarre Ausgleichskupplung fiir grof3e
Verlagerungen.

* Radialverlagerungen bis 7 mm

*  Winkelverlagerungen bis 3 Grad

* Nenndrehmomente bis 8.000 Nm
» Standardbohrungen bis 140 mm

» klrzeste axiale Bauform

* kleinste Ruckstellkrafte

Standard Nabe-Flansch

Flansch-Flansch Klemmnabe

SE — KUPPLUNG

Drehstarre Ausgleichskupplung fur grol3e Verlagerungen.

* Radialverlagerungen bis max. 250 mm
Nenndrehmomente bis 6.600 Nm

» Standardbohrungen bis 150 mm

» kirzeste axiale Bauform

e hochste Kosteneffizienz als Ersatz von Gelenkwellen

RFK — KUPPLUNG

Starre, leicht I6sbare Wellenkupplung
zum Einsatz in Elevatoren, Férderbandtrommeln,
Rolltreppen und viele andere Anwendungen.

* max. zulassiges Drehmoment 500.000 Nm
* max. Bohrung bis 290 mm

» spielfreie Konus Spannverbindung

» kein Passungsrost

* kurze axiale Ausriickwege
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RUTSCHNABEN - DREHMOMENTBEGRENZER

EINSATZGEBIETE

» Shredder

* Baumaschinen

* Transportmaschinen

» allgemeiner Maschinenbau
» Textilmaschinen

* Forderanlagen

» ZufUhrgerate

* Beschickungsanlagen

* automatische Tursysteme

RUTSCHNABEN

Ringspann RIMOSTAT Rutschnaben dienen als
Uberlastschutz in Maschinenantrieben mit
Kettenradern, Zahnradern oder Riemenscheiben.
Sie bieten, auf Grund der Schraubenfedern, eine
wesentlich hohere Konstanz als herkommliche
Tellerfederrutschnaben, und sind besonders bei
haufigem Rutschen geeignet.

DREHMOMENTBEGRENZER

Bei Uberschreiten des eingestellten

Drehmomentes rastet die Kupplung aus. Das
Drehmoment fallt sofort ab. Ein angebauter
Endschalter nimmt die Ausrastbewegung wahr und
schaltet den Antrieb ab. Nach Behebung der Stérung
rastet der Sikumat je nach Ausfuhrung, selbsttétig
oder Uber Hand wieder ein.

TECHNISCHE DATEN

» Grenzdrehmomente bis 25.000 Nm

» automatische Wiedereinschaltung

* Durchrast — Synchron — Freischaltausfiihrung

» voll gekapselt mit integrierter Lagerung

* durch Flachenkontakt hochste Lebensdauer

* Reibbelége in Sintermetall moglich

* durch Schraubenfedern wesentlich hohere
Konstanz gegenuber Tellerfederrutschnaben

» einfachste Einstellung des Drehmomentes

* Endschalter fur Steuerungstberwachung



PRAZISIONS - SPANNTECHNIK

IDEE - EIGENSCHAFTEN - EINSATZGEBIETE

Wir produzieren und entwickeln seit Gber 65 Jahren Prazisionsspannzeuge zur Werkstickaufnahme,
und konzentrieren uns auf das Spannen und Zentrieren an zylindrischen Innen- und AuBenflachen.
Typische Werkstiicke sind Teile von Automobilen, Getrieben oder Flugzeugen. Das RINGSPANN System
bietet fur lhren Einsatzfall die richtige Losung und garantiert héchste Spanngenauigkeit. Unsere Spezia-
litat ist das Spannen in kurzen Zentrierungen, das Spannen diinnwandiger, verformungsempfindli-
cher Werkstiicke sowie das Spannen auf verschiedenen Durchmessern.

HOHE RUNDLAUFGENAUIGKEIT KURZE SPANNLANGEN

Es ist eine Rundlaufgenauigkeit <= 0,01 mm Das Ringspannsystem erlaubt kurze Spannlangen
erreichbar bei hoher Drehmomentibertragung

KURZE SPANNZEUGBAULANGE KEIN VERSPANNEN

Man erreicht mit dem Spannsystem geringe Die Spannelemente erfassen beim Spannen den
Spindeltiberhange, und damit eine hohe gesamten Umfang des Werkstlickes. Eine unrunde
Spindelsteifigkeit und Genauigkeit Verformung ist ausgeschlossen. Daher kdnnen auch

verformungsempfindliche oder diinnwandige
Werkstlicke fest und sicher gespannt werden; dies
ermdglicht sehr hohe Zerspanungsleistungen.
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PRAZISIONS - SPANNFUTTER

SCHEIBENBLOCK - FLANSCHFUTTER

Spanndurchmesser von 7 mm bis 170 mm
hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
zuldssige Werkstlcktoleranz bis IT11
kurze oder lange Spannlédnge mdglich
Plananzug gegen Schulterring

KEGELBUCHSEN - FLANSCHFUTTER

Spanndurchmesser von 7,8 mm bis 73,6 mm
hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
zulassige Werkstticktoleranz bis IT15
Plananzug beim Spannen

fur dunnwandige oder massive Werkstlicke
grolRere Spanndurchmesser auf Anfrage

KEGELHULSEN - FLANSCHFUTTER

» Spanndurchmesser von 40 mm bis 120 mm
* hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

» zulassige Werkstucktoleranz bis IT13

* Plananzug beim Spannen

* Handspannung optional mdglich

* groRere Spanndurchmesser auf Anfrage

FLACHKORPER - FLANSCHFUTTER

* Spanndurchmesser von 35 mm bis 520 mm
* hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

» zulassige Werkstucktoleranz bis IT11

» sehr kurzbauend

* kurze Spannlénge

» fur massive Werkstlcke



Der Scheibenblock sitzt mit Vorspannung im Stitzdurch-
messer der Aufnahme. Zum Spannen wird der Scheiben-
block durch Beaufschlagung einer axialen Betatigungskraft
aufgerichtet. Dabei wird das Werkstiick zentriert, plangenau
an den Schulterring gedrtickt und ausgerichtet. Durch die
Kippung des Scheibenblocks wird die axiale Betatigung in
eine bis zu 10 mal gro3ere radiale Spannkraft Ubersetzt.

Zum Spannen wird die Kegelbiichse gegen die Aufnahme
gezogen. Dabei wird das Werkstlck zentriert, an die
Anlageflache gedrlickt und dabei plan ausgerichtet.

Zum Spannen wird die Kegelhtilse gegen die Aufnahme
gezogen. Dabei wird das Werkstlck zentriert, an die
Anlageflache gedrlickt und dabei plan ausgerichtet.

Der Flachkdrper sitzt mit Vorspannung im Stitzdurchmesser
der Aufnahme. Zum Spannen wird der Flachkorper mittels
einer axialen Betatigungskraft elastisch verformt. Dabei wird
das Werkstlick zentriert, an die Anlage gedrtickt und plan
ausgerichtet.
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PRAZISIONS - SPANNDORNE

SCHEIBENBLOCK - FLANSCHDORNE

* Spanndurchmesser von 18 mm bis 140 mm
* hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

o zulassige Werkstlcktoleranz bis IT11

* Plananzug

* Handspannung optional méglich

* Fur dunnwandige oder massive Werkstiicke

KEGELBUCHSEN - FLANSCHDORNE

Spanndurchmesser von 11,9 mm bis 129,6 mm
hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
zulassige Werkstlcktoleranz bis IT15
Plananzug beim Spannen

fur dinnwandige oder massive Werkstlicke

KEGELHULSEN - FLANSCHDORNE

» Spanndurchmesser von 9 mm bis 100 mm
* hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

o zulassige Werkstiicktoleranz bis IT13

* Plananzug beim Spannen

« fur massive Werkstlcke

* Handspannung optional méglich

FLACHKORPER - FLANSCHDORNE

Spanndurchmesser von 120 mm bis 325 mm
hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
zulassige Werkstticktoleranz bis IT11

sehr kurzbauend

kurze Spannlange

fur massive Werkstucke

SONDERSPANNDORNE A



UF ANFRAGE LIEFERBAR

Der Scheibenblock sitzt mit Vorspannung auf dem Stitz-
durchmesser der Aufnahme. Zum Spannen wird der
Scheibenblock durch Beaufschlagung einer axialen Betati-
gungskraft aufgerichtet. Dabei wird das Werksttick zentriert,
plangenau an den Schulterring gedriickt und ausgerichtet.
Durch die Kippung des Scheibenblocks wird die axiale
Betétigung in eine bis zu 10 mal grof3ere radiale Spannkraft
Ubersetzt.

Zum Spannen wird die Kegelbiichse gegen die Aufnahme
gezogen. Dabei wird das Werkstlck zentriert, an die
Anlageflache gedrickt und dabei plan ausgerichtet.

Zum Spannen wird die Kegelhtilse gegen die Aufnahme
gezogen. Dabei wird das Werkstlck zentriert, an die
Anlageflache gedrlickt und dabei plan ausgerichtet.

Der Flachkdrper sitzt mit Vorspannung auf dem Stutzdurch-
messer der Aufnahme. Zum Spannen wird der Flachkorper
mittels einer axialen Betatigungskraft elastisch verformt.
Dabei wird das Werkstiick zentriert, an die Anlage gedrickt
und plan ausgerichtet.
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Edmayr Antriebstechnik GmbH
Thalham 20, A-4880 St. Georgen im Attergau
Telefon: +43 (0) 7667 - 6840
Fax: +43 (0) 7667 - 20070
e-mail: office@edmayr.at
www.edmayr.at



